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Gas-Regelstrecken mit Sicherheitseinrichtungen fiir Eingangsdriicke bis max. 4 bar

Technik

Dieindiesem Datenblatt beschriebenen Gas-Regel-strecken
bestehen aus:

der Mitteldruckstrecke mit

Kugelhahn und Gasfilter,

Sicherheitsabsperrventil nach DIN 3381,

Druckregelgerat nach DIN 3380 fur Eingangsdricke bis
4 bar,

Beruhigungsstrecke mit Druckanzeigegeraten fur Ein- und
Ausgangsdruck.

Sicherheitsabblaseventil nach DIN 3381 und den Rohrver-
bindungselementen

und der Magnetventilstrecke mit
Minimum-Gasdruckwachter nach DIN EN 1854,

zwei Magnetventilen, Sicherheits-Absperreinrichtung Gruppe
A nach EN 161,

Ventilprifsystem (optional Endkontakt).

Anwendung

Jede Gas-Regelstrecke wird individuell nach den Anlagen-
bedingungen projektiert und auf die Feuerungsanlage bzw.
Gasverbrauchseinrichtung abgestimmt.

Einsatz u.a. inindustriellen und gewerblichen Gasfeuerungs-
anlagen fur einen Brenner oder als Versorgungsstation meh-
rerer Brenner mit eigenen Druckregelgeraten nach DIN,8892
oder DIN 3380, entsprechend Regelgruppe RG 10.

GasstraBe mit Druckerhdhungsteil
Einbau in einem Schaltschrank IP64
Kundenspezifischer Einsatz in der Verfahrenstechnik

i-hﬂn;ﬁaﬁi!. o'k

Den jeweiligen Anforderungen entsprechend sind die Strecken
zusatzlich ausgestattet mit

Prifbrenner und/oder Entliftungshahn,
Gasmengen-Regelklappe,

Maximum-Druckwéchter,

Gasdruckanzeige-, GasmengenmeBgeraten

Zindgas- bzw Pilotstrecken usw.

Ausrustung und Montage der Regelstrecke fur Eingangsdru-
cke Uber 100 mbar entspricht den technischen Regeln der
DVGW-Arbeitsblatter G 490 (Mitteldruck >0,1 bis 4 bar).

Die Gerate sind einzeln sowohl auf Dichtheit als auch Funk-
tion gepruft.

Die fertig montierte Regelstrecke ist nochmals auf Dichtheit
gepruft.

Die Regelstrecken sind_geeignet fur nichtaggressive Gase
sowie alle technischen Brenngase nach DVGW-Arbeitsblatt
G 260/1.

Zulassungen
EG-Baumusterprifbescheinigung nach EG-Gasgeratericht-

linie. Zulassungen in weiteren wichtigen Gasverbrauchslan-
dern.
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Gas-Regelstrecken Hochdruckteil fiir Eingangsdriicke bis max. 4 bar

Prinzipieller Aufbau

Regelstrecke mit Druckregelgerat R 101, Sicherheits-Absperrventil S 100 und Abblaseventil SL 10
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Prinzipieller Aufbau

Regelstrecke mit Druckregelgerit RS 250 / RS 251, Sicherheits-Absperrventil eingebaut und Abblaseventil SL 10
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Legende
1 Kugelhahn 6  Impulsleitung zu SAV 11
2  Gasfilter 7 Druckregelgerat R 101 12
3  Zwischenstlick 7*  Druckregelgerat RS 250 / RS 251 13
4 Sicherheits-Absperrventil S 100 8  Impulsleitung zu Druckregelgerat 14
4*  Sicherheits-Absperrventil (SAV) 9  Beruhigungsstrecke 15
5 Druckausgleichshahn 10  Manometer mit Druckknopfhahn {}

* Druckregelgerat mit Sicherheits-Absperrventil in einem Gehause
4

Minimum-Gasdruckwachter
Sicherheits-Abblaseventil (SBV)
Absperrhahn

Kompensator

Reduziersttick

EntlUftung ins Freie



Gas-Regelstrecken Niederdruckteil fiir Eingangsdriicke bis max. 500 mbar

Prinzipieller Aufbau

Magnetventilstrecke mit Regelklappe, Ventildichtheitskontrollgerat, Priifbrenner und Druckiiberwachung

Legende

10  Manometer mit Druckknopfhahn
11 Minimum-Gasdruckwéchter

16  Flanschzwischenstlck

17 Entliftungshahn

18 Prufbrenner PB 2

19  Magnetventil

20  Ventil-Dichtheitskontrolle VDK
21  EndkontaktK O1

Regelstrecken-Komponenten

Funktionsbeschreibungen Kugelhahn, Gasfilter und Kompensator

Kugelhahn

Typenreihe KH 160040 bis 160200,
DN 40 bis DN 200,

max. Betriebgdrtick bisa6 bar,
Temperaturbereich:+20...+70°C,
Baulange - kurz - nach DIN 3202,
Gehause GG, rostgeschitzt,

Kugel in Vollkugel-Ausflihrung,
Perpunan-Dichtung,

Flanschen PN 16 nach DIN 2533,
passend zu VorschweiBflanschen nach
DIN 2633, PN 16.

Zum manuellen Absperren und Freige-
ben der Gaszufuhr.
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Gasfilter bis 4 bar

Typenreine GF 40040/2 bis 40100/2,
DN 40 bis DN 100,

Filter nach DIN 3386 mit extrem hoher
Staubspeicherkapazitét,

Porenweite des Filtereinsatzes < 50 pm,
max. Betriebsdruck bis 4 bar,
Temperaturbereich: -15...+80°C,
Aluminium-Gehéuse,

Flanschen nach DIN 2501, Teil 1,
passend zu Vorschweilflanschen nach
DIN 2633, PN 16.

Zum Schutz der nachgeschalteten Ar-
maturen gegen Verschmutzung.

10

22  Regelklappe mit Motorantrieb
23  Maximum-Gasdruckwachter

4} Entllftung ins Freie

Gasfilter bis 16 bar

Typenreihe 254 016 bis 1506 016,
DN 40 bis DN 150,

Filter nach DIN 3386 mit extrem hoher
Staubspeicherkapazitat,

Porenweite des Filtereinsatzes < 5 um,
max. Betriebsdruck bis 16 bar,
Temperaturbereich: -15...+80°C,
GGG 40.3-Gehause,

Flanschen nach DIN 2533, gebohrt,
passend zu Vorschweilflanschen nach
DIN 2633, PN 16.

Zum Schutz der nachgeschalteten Ar-
maturen gegen Verschmutzung.




Sicherheits-Absperrventil (SAV)

Sicherheits-Absperrventil S 100

Typenreihe § 100, DN 25 bis DN 200,
Sicherheits-Absperreinrichtung nach
DIN 3381,

max. Betriebsdruck bis 4 bar,
Temperaturbereich: -20...+70°C,
SiluminguB-Gehause,

Innenteile: Stahl rostfrei, gehartet,
Membrane: Perbunan-Gewebe,
Ventildichtung: Perbunan, vulkanisiert,
Flanschen PN 16 nach DIN 2533,
passend zu VorschweiBflanschen nach
DIN 2633, PN 16.

Das Sicherheitsabsperrventil (SAV) dient
als Hauptsicherheitseinrichtung gegen
Uberdruck. Es muB ein unzulédssiges
Ansteigen des Ausgangsdruckes hinter
dem Gas-Druckregelgerat verhindern.
Wahrend des Betriebes ist das SAV
geoffnet. Bei Erreichen des oberen
Einstelldruckes sperrt das SAV die
Gaszufuhr ab.

Gleichzeitig wird der Minimum-Gas-
druck Uberwacht, d.h. das SAV schlieBt
auch bei Erreichen eines unteren Ein-
stelldruckes (Gasmangel).
Entriegelung ist nur von Hand mog-
lich.

Das Sicherheitsabsperrventil muf3 vor
dem jeweils zugehorigen Gas-Druck-
regelgerat eingebaut sein.

Den Impuls zur Auslosung erhélt das
SAV Uber eine Steuerleitung aus der
Beruhigungsstrecke hinter dem Gés-
Druckregelgerat.

Sicherheits-Absperrventil S 100-K

Zusatzlich zur BaugroBe ‘DN 50 der
Typenreihe 'S 100 ist ein Sicherheits-
absperrventil mit besonders kurzer
Baulange von 180 mm lieferbar.
Bezeichnung: S 100-K, DN 50

Zusatzeinrichtung

Bei Verwendung als Gas-Luftmangelsi-
cherung wird ein Pilotventil

(Typ S 50-Rp 3/8) in die Impulsleitung
eingebaut.

Hinweis zu Federntabelle |

Fursehr geringe Abschaltdricke wird
ein MeBwerk mit @-222 mit Membrane
GMB 186 verwendet. Die Ausldsebe-
reiche sind dann nur halb so groB.

Flr héhere Abschaltdriicke wirdin das
MeBwerk @-162 ein Ring eingelegt. Die
Auslosebereiche sinddann mitdem 2,5-
fachen Wert zu multiplizieren.

SAV-Funktion

Die Membrane (13) des Sicherheits-Ab-
sperrventiles wird Uber eine Impuls-leitung
(15) vom geregelten Ausgangsdruck
beaufschlagt. Bei Uberdruck und/oder
Druckmangel hebt oder senkt sich das
MeBwerk (6). Das MeBwerk arbeitet
nach dem Prinzip der Kugelsperre. Beim
Uberschreiten des zuldssigen Druckes
wird das MeB-werk gegen die Maximum-
Feder (10) gedruckt, die Kugeln (12) 16sen
die Blockierung der Spindel (5) und die
SchlieBfeder (4) drickt den Ventilteller
(7) gegen den Ventilsitz (2). Bei Druck-
mangel bewegt die Minimum-Feder (11)
das MeBwerk in umgekehrter Richtung.
Die Auslésemechanik wird dadurch be-
tatigt und die SchlieBfeder drickt den
Ventilteller gegen den Ventilsitz.

Soll die Unterbrechung des GasfluBes
nach Beseitigung der Stérung wieder auf-
gehoben werden, so wird der Ruckstell-
knopf (9) wieder nach unten gezogen.
Hierbei ist vorher auf beiden Seiten des
Ventiltellers (3) ein Druckausgleich hers
zustellen, indem der Druckausgleichs=
hahn (1) am Gehause kurz géoéftnet und
anschlieBend wieder fest, verschlossen
wird.

Sollen aufgrund veranderterBetriebsver-
haltnissedie Ausldsedrticke nachgestellt
werden, so erhéht*rman den maximalen
Ausldsedruck;indemman den Federteller
(7)nachrechts, und bei Verringerung des
Auslosedruckes nach links dreht. Glei-
chermaBen wird mit dem Federteller (8)
die Minimumausldsung gehandhabt.

Sicherheits-Absperrventil S 100
Federntabelle | (DN 25-DN 100)

MeBwerk @-162, Membrane GMB 135

Prinzipschema SAV, Typ S 100

Minimum-Druckeinstellung
Maximum-Druckeinstellung
Ruckstellknopf

10 Maximum-Feder

11 Minimum-Feder

12 Kugel

13 Membrane

14 Entliftung

15 Impulsanschiuf3

®
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(6) 3
@) 12
(8) &)
(o) 49

1_Druckausgleichshahn

2 Ventilsitz

3 \Ventilteller

4 SchlieBfeder

5 Ventilspindel

6 MeBwerk

-
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Sicherheits-Absperrventil S 100
Federntabelle Il (DN 150-DN 200)

MeBwerk @-183, Membrane GMB 146

Auslésung bei Uberdruck Feder-Nr. Auslosung bei Uberdruck Feder-Nr.
bis 50 mbar F 96 bis 50 mbar F38B
bis 200 mbar F o7 bis 80 mbar F 38
bis 300 mbar F 95 bis 140 mbar F 39
bis 400 mbar F o4 bis 220 mbar F 40
bis 500 mbar F 95* bis 300 mbar F 41
bis 750 mbar F 94* bis 550 mbar F 40*
bis 750 mbar F 41*
Auslosung bei Druckmangel Feder-Nr. - -
Auslosung bei Druckmangel Feder-Nr.
10...20 mbar F 93 .
20...40 mbar Foo B bis 15 mbar F 46
15... 30 mbar F 45
40...60 mbar F 92
bis 120 mbar F o1 40... 60 mbar F 47
70...100 mbar F 471
* Sonderausfuihrung mit Ringeinlage bis 0,3 bar F 48

6




Gas-Druckregelgerit

Gas-Druckregelgerit R 101

Typenreihe R 101, DN 25 bis DN 100,
Druckregelgerat nach DIN 3380,
Regelgruppe RG 10 und SchlieBdruck-
gruppe SG 20,

max. Eingangsdruck p, bis 4 bar,
max. Ausgangsdruck p, bis 750 mbar,
Temperaturbereich: -20...+70°C,
SiluminguB-Gehause,

Innenteile: Stahl rostfrei, gehartet,
Membrane: Bellofram-Rollmembrane,
Ventildichtung: Perbunan, vulkanisiert,
Einsitzventil mit Vordruckausgleich,
dichter Null-AbschiuB3, Flanschen PN 16
nach DIN 2533, passend zu Vorschweif3-
flanschen nach DIN 2633, PN 16.

Das Druckregelgerdt muB den Aus-
gangsdruck innerhalb der zuldssigen
Regelabweichung (RG 10) konstant hal-
ten, unabhangig vom Eingangsdruck
und vom Gasdurchfluf3.

Die Regelgruppe entspricht den Be-
triebserfordernissen Ublicher Feue-
rungsanlagen.

Bei Null-DurchfluB und anstehendem
Eingangsdruck schliet das Druckre-
gelgerat dicht ab.

Gas-Druckregelgerit R 101-K

Zusatzlich zur BaugréBe DN 50 der Ty-
penreihe R 101 ist ein Druckregelgerét
mit besonders kurzer Bauldnge von180
mm lieferbar.

Bezeichnung: R 101-K, DN 50
Hinweis: AusfUhrung, mit vergroBerten
Ventilen

Fiir Druckdifferenzen bis 50 mbar
konnen die Ventile bis annahernd
zum vollen DN-Querschnitt vergro-
Bertwerden. Die DurchfluBmengen
erhohen sich folgendermaBen:

Funktion

Das Gas stromt in Pfeilrichtung durch
das Gehause. Die Hauptmembrane (3)
wird Uber eine Impulsleitung (5) an der
Ausgangsseite von unten beaufschlagt.
Der Ventilteller (8) ist direkt aufgehangt
und durch eine Zwischenmembrane (6)
vom Eingangsdruck unabhangig.

Der gewUnschte Ausgangsdruck wird

Prinzipschema Typ R 101

an der Einstellschraube (1) der Bela-
stungsfeder (2) eingestellt.

Ausgangsdruck-Einstellung:

Rechtsdrehen an der Einstellschraube
(1) erhoht,

Linksdrehen verringert den Ausgangs-
druck.

1 Einstellschraube
2  Belastungsfeder
3 Haupt-Membrane
4 Entliftung
5 ImpulsanschiuB

1 6  ZwischensMembrane
7 Ventil-Sitz

2 8 Ventil-Teller
90 VerschluBdeckel

3

4

5

6

Gas-Druckregelgerat R 101
Federntabelle zu DN 40, DN 50
Membrandurchmesser 375 mm

Gas-Druckregelgerat R 101
Federntabelle zu DN 65, DN 100
Membrandurchmesser 375 mm

Faktor | zu Ventil
DN 25 2,0 V17,5
DN 50 1,5 V47,5
DN 65 1,6 V 60
DN 100 1,8 V 80

Gas-Druckregelgerat R 101
Federntabelle zu DN 25

Druckbereich Feder-Nr.
bis 30 mbar F103 B
25... 75 mbar F 103
70...125 mbar F 104
110...220 mbar F 107

Druck-Einstellbereich Feder-Nr. Druck-Einstellbereich Feder-Nr.
bis 22 mbar F1 bis 10 mbar FA
22... 40 mbar F2 10... 18 mbar F2
38... 55 mbar F3 17... 24 mbar F3
46... 65 mbar F4 21... 30 mbar F 4
60... 96 mbar F5 27... 42 mbar F5
85...130 mbar F6 39... 60 mbar F6
125...180 mbar F7 55... 84 mbar F7
160...240 mbar F8 71...108 mbar F8
195...300 mbar FO 88...132 mbar FOo
Membran-Ausfihrung Regeldruck
Membran-@ 205 mm 2-fach
Membran-@ 160 mm 4-fach



Gas-Druckregelgerat mit eingebautem Sicherheits-Absperrventil

Typenreine RS 250, DN 25 bis DN 200,
max. Eingangsdruck p,

bis DN 150 6 bar, bis DN 200 4 bar,
max. Ausgangsdruck p, bis 1,2 bar,

Typenreine RS 251, DN 50 und DN 80,
max. Eingangsdruck p, bis 4 bar,
max. Ausgangsdruck p, bis 750 mbar,

Druckregelgerate nach DIN 3380 mit
eingebauter Sicherheits-Absperrein-
richtung nach DIN 3381,

Regelgruppe RG 10 und SchlieBdruck-

gruppe SG 20,

Temperaturbereich: -20...+70°C,
SiluminguB- oder GGG 40-Gehéause,
Innenteile: Stahl rostfrei, gehartet,
Membrane: Perbunan-Gewebe,
Ventildichtung: Perbunan, vulkanisiert,
Flanschen PN 16 nach DIN 2533,
passend zu Vorschweiflanschen nach
DIN 2633, PN 16.

Im Regelgerate-Gehause ist ein Sicher-
heits-Absperrventil (SAV) eingebaut, das
bei Uberdruck und/oder Druckmangel
die Gaszufuhr unterbricht. Soll auf den
Einbau eines SAV verzichtet werden, so
wird die Offnung im Gehé&use mit einer
VerschluBkappe versehen. Die Typenbe-
zeichnung lautet dann R 250/R 251.
Das Sicherheitsabsperrventil (SAV) dient
als Hauptsicherheitseinrichtung gegen
Uberdruck. Es muB ein unzuléssiges
Ansteigen des Ausgangsdruckes hinter
dem Gas-Druckregelgerat verhindern.
Wahrend des Betriebes ist das SAV.
geoffnet. Bei Erreichen des oeberen
Einstelldruckes sperrt das ‘SAV die
Gaszufuhr ab.

Gleichzeitig wird der., Minimum-Gas-
druck Uberwaght, d h. dasSAV'schliefit
auch beirErreichen eines unteren Ein-
stelldruckes (Gasmangel).
Entriegelung ist nur von Hand mog-
lich.

Das Sicherheitsabsperrventilist vor dem
Gas-Druckregelgerat eingebaut.

Den Impuls zur Auslésung erhélt das
SAV Uber eine Steuerleitung aus der
Beruhigungsstrecke hinter dem Gas-
Druckregelgerét.

Das Druckregelgerdt muB3 den Aus-
gangsdruck innerhalb der zuldssigen
Regelabweichung (RG 10) konstant hal-
ten, unabhéngig vom Eingangsdruck
und vom Gasdurchfluf3.

Die Regelgruppe entspricht den Be-
triebserfordernissen Ublicher Feue-
rungsanlagen.

Bei Null-DurchfluB und anstehendem
Eingangsdruck schliet das Druckregel-
gerat dicht ab.

Prinzipschema Typ RS 250 / RS 251

1
2
= 3
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- 6
16
_ o DN _ _
7
S é) } 8
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— I ‘ - x_
i7 -G
8 4
19 } 10
20 } 11
|
1 i 12
22 ] 13
1 'Druckregel-Einstellschraube 12 Minimum-Feder
2. Belastungsfeder 183 Maximum-Feder
38 Haupt-Membrane 14 Druckausgleichshahn
4 Entliftung 15 SAV-Ventilsitz
5 Impulsanschiuf 16 Ventilteller
6 Zwischen-Membrane 17 SchlieBfeder
7 Ventil-Sitz 18 Ventilspindel
8 \Ventil-Teller 19 MeBwerk
9 VerschluBdeckel 20 Minimum-Druckeinstellung
10 SAV-Membrane 21 Maximum-Druckeinstellung
11 Kugel 22 Ruckstellknopf
Funktion

Das Gas stromt in Pfeilrichtung durch
das Gehause. Die Hauptmembrane
(8) wird Uber eine Impulsleitung (5) zur
Ausgangsseite von unten beaufschlagt.
Der Ventilteller (8) ist direkt aufgehangt
und durch eine Zwischenmembrane (6)
vom Eingangsdruck unabhéangig.

Der gewlnschte Ausgangsdruck wird
an der Einstellschraube (1) der Bela-
stungsfeder (2) eingestellt.

Ausgangsdruck-Einstellung:
Rechtsdrehen an der Einstellschraube
(1) erhont,

Linksdrehen verringert den Ausgangs-
druck.

Die Membrane (10) des Sicherheits-Ab-
sperrventiles wird Uber eine Impuls-lei-
tung (5) vom geregelten Ausgangsdruck
beaufschlagt. Bei Uberdruck und/oder
Druckmangel hebt oder senkt sich das
MeBwerk (19).

Das MeBwerk arbeitet nach dem Prinzip
der Kgelsperre. Beim Uberschreiten
des zulassigen Druckes wird das Mel3-
werk gegen die Maximum-Feder (13)
gedruckt, die Kugeln (11) I6sen die
Blockierung der Spindel (18) und die



SchlieBfeder (17) driickt den Ventilteller
(16) gegen den Ventilsitz (15).

Bei Druckmangel bewegt die Minimum-
Feder (12) das MeBwerkin umgekehrter
Richtung.

Dadurch wird die Auslésemechanik be-
tatigt und die SchlieBfeder drickt den
Ventilteller gegen den Ventilsitz.

Soll die Unterbrechung des GasfluBes
nach Beseitigung der Stérung wie-
der aufgehoben werden, so wird der
Ruckstellknopf (22) wieder nach unten
gezogen.

Hierbei ist vorher auf beiden Seiten des

Gas-Druckregelgerat RS 250/ 251
Federntabelle zu DN 25 und DN 50

Druck-Einstellbereich Feder-Nr.

0... 17 mbar 01
15... 283 mbar 02
20... 37 mbar 03
35... 50 mbar 04
46... 70 mbar 05
90...100 mbar 06
125...135 mbar 07
150...210 mbar 08
190...260 mbar 09
240...500 mbar 10

Gas-Druckregelgerit RS 250/251
Federntabelle zu DN 80 und DN 100

Druck-Einstellbereich Feder-Nr.

0... 10 mbar 01
10... 18 mbar 02
17... 24 mbar 08
21... 30 mbar 04
27... 42 mbar 06
39.4. B0 mbar 06
55(..>84 mbar 07
71...108 mbar 08
88...132 mbar 09
104...156 mbar 10
125...300 mbar 11
...500 mbar 12

Gas-Druckregelgerit RS 250/251
Federntabelle zu DN 150 und DN 200

Druck-Einstellbereich Feder-Nr.
0... 10 mbar F 70

10... 20 mbar F 71
18... 28 mbar F 711
25... 40 mbar F72
30... 60 mbar F73
50... 90 mbar F74

Bis ca. 1,2 bar einstellbar durch

Ausristung mit weiteren Federn

und MeBwerken.

Ventiltellers (16) ein Druckausgleich
herzustellen, indem der Druckaus-
gleichshahn (14) am Gehéause kurz
geoffnet und anschlieBend wieder fest
ver-schlossen wird.

Sollen aufgrund veranderter Betriebs-
verhaltnisse die Ausldsedricke nach-
gestellt werden, so erhdht man den
maxi-malen Ausldsedruck, indem man
den Federteller (21) nachrechts, und bei
Verringerung des Ausldsedruckes nach
links dreht. GleichermaBen wird mit dem
Federteller (22) die Minimumauslésung
gehandhabt.

Sicherheits-Absperrventil
RS 250/251
Federntabelle | (DN 50-DN 100)

MeBwerk @-162, Membrane GMB 135

Auslosung bei Uberdruck Feder-Nr.
bis 50 mbar F 96
bis 200 mbar F o7
bis 300 mbar F 95
bis 400 mbar F 94
Auslésung bei Feder-Nr.
Druckmangel
10...20 mbar F O3
20...40 mbar FO92 B
40...60 mbar F92
bis 120«mbar F 91

Hinweis zU SAV-Federntabelle | :

FUrsehrgeringe Abschaltdricke wird
ein MeBwerk mit @-222 mit Membrane
GMB 186 verwendet. Die Ausldsebe-
reiche sind dann nur halb so groB.

FUr héhere Abschaltdriicke wird in
das MeBwerk @-162 ein Ring eingelegt.
Die obigen Ausldsebereiche sind dann
mit dem 2,5-fachen Wert zu multipli-
zieren.

Sicherheits-Absperrventil
RS 250/251
Federntabelle 1l (DN 150-DN 200)

MeBwerk @-183, Membrane GMB 146

Auslésung bei Uberdruck | Feder-Nr.
bis 50 mbar F38B
bis 80 mbar F 38
bis 140 mbar F 39
bis 220 mbar F 40
bis 300 mbar F 41
Auslésung bei Feder-Nr.
Druckmangel
0.....15 mbar F 46
15.....30 mbar F 45
40.....60 mbar F 47
70...100 mbar F 471
bis 0,3 bar F 48
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Bestell-Angaben fiir
Druckregelgerite und Sicherheits-
Absperrventile und -Abblaseventile

Bei Bestellung eines Druckregelgeréates
sind folgende Angaben erforderlich:

Gerate-Typ

Gasart

Nennweite DN
Durchsatz m? /h
Eingangsdruck P, bar
Ausgangsdruckbereich P, bar/mbar

BeiBestellung eines Sicherheitsabsperr-
ventils ist zusatzlich zu den Angaben fur
das Druckregelgerat erforderlich:

Auslosedruck P bar

(P,.=~14..16 P)

Bei Bestellung eines Sicherheitsabbla-
se-ventils ist zusatzlieh, erforderlich:

Offnungsdruek P
(P.=~ 1073 P)

bar

Bel \nachtraglicher Anderung eines
Druckbereiches sind die Angaben auf
demyTypenschild erforderlich:

Gerate-Typ (vorhandenes Geréat)
Gerate-Nummer

Nennweite DN
Membran-Durchmesser mm
Eingangsdruck P, bar

Ausgangsdruckbereich P, bar/mbar
Auslésedruck P bar

Umriistung darf nur durch sach-
kundiges Fachpersonal erfolgen.
AnschlieBend Dichtheitspriifung
durchfiihren.



Sicherheits-Abblaseventil (SBV)

Typenreine FRSBV, Rp 1,
max. Abblasedruck bis 1 bar,

Sicherheits-Abblaseeinrichtung (SBV)
nach DIN 3381

Temperaturbereich: -15...+70°C
SiluminguB-Gehause

Membrane: NBR

Ventildichtung: NBR

Gewinde Rp nach ISO 7/1

Das Sicherheits-Abblaseventil (SBV)
ist als weitere Sicherheitseinrichtung
erforderlich. Bei Auftreten von Leck-
gasmengen, z.B. bei einem nicht dicht-
schliessendem Gas-Druckregelgerat,
verhindert das SBV ein Ansprechen des
Sicherheits-Absperrventils.

Ein unzuldssiger Druckanstieg kann
entstehen, wenn das Gas-Druckregel-
geréat infolge Stdérung einen zu hohen
Ausgangsdruck liefert oder das SAV,
nicht dicht abschlieBt und Leckgas-
mengen durchlaBt.

Gasdruckwachter

Typenreine GW ..

Druckwachter nach DIN EN 1854
Druckbereiche von 0,4 bis 6000 mbar,
Umgebungstemperatur: -15...+60°C
Mediumstemperatur: -15...+80°C
Gehause: Aluminium-DruckguB
Schalterteil: Polykarbonat

Membrane: NBR oder EPDM
Schaltkontakte: Feinsilber oderFeinsil-
ber galv. vergoldet.

Gasmengen-Regelklappe

Typenreine UR-6 G,

Die Gasmengenregelklappe zum Einbau
in Rohrverbindungen mit An-schluB3flan-
schen nach DIN 2633, PN 16.

Max. Betriebsdruck bis 6 bar,
Temperaturbereich: -15...460° C
Gehause: GrauguB GG-25,

Welle: Messing Ms-58, DIN 17660
Abdichtung nach auBen mit O-Ringen.
Regelscheibe: Stahl, verzinkt,
Nirosta-Welle und -Scheibe, auf Wunsch
(gegen Aufpreis).

Zuldssiger Differenzdruck

DN 25- DN 50 4 bar
DN 65 - DN 100 2 bar
DN 125 - DN 200 1 bar

\erschiedene Einstellbereiche mit ver-
zahnter Skala und Griff mit Raster im

Der Abblasedruck des SBV wird unter
den oberen Ausldsedruck des SAV ein-
gestellt. Bei unzulassigem Druckanstieg
spricht zunachst das SBV an und erst
bei weiterem Druckanstieg 16st das
SAV aus.

Das SBV istimmer hinter dem zugehori-
gen Gas-Druckregelgerat eingebaut.

Offnungs-Druck- | Feder-Nr.
bereich
20... 100 mbar 226 381
70... 350 mbar 226 382
300...1000 mbar 226 383

Druckwachter GW.., Druckbegrenzer
UB..undNB.. sowie Deppeldruckwéch-
ter GW../GW.. sind geeignet,zum Ein-,
Aus- oder Umschalten eings'Stromkrei-
ses bei_sich anderndem’ Druck-Istwert
zum-eingestellten Sollwert.

[Der Schaltpunktist an einem Einstellrad
mit Skala einstellbar.

Ausflhrliche Informationen Uber Aus-
flhrungen, Bereiche, Schutzarten usw.
s. DUNGS-Druckwachter-Datenblatter.

Winkel von 90°.

Stufenlose Feineinstellung oder moto-
rischer Stellantrieb fur die Regelklappe
sind lieferbar. Stellantriebe: Handels-
Ubliche Motoren kdnnen nachtraglich
montiert werden.
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Schnittbild FRSBV

1 Gehéuse
2 Spindel
3 Dichtring
4 Regelteller
5 Zwischenscheibe
6 Arbeitsmembrane
7 Sicherheitsmembrane
8 Membranteller
9 Sollwertfeder
10 Deckel
11 Verstelleinrichtung
12 Schutzkappe
13 Atmungsstopfen

Kompensator

Typenreihe St FB,

DN 40 bis DN 200,

Kompensator nach DIN 30 681

max. Betriebsdruck bis 10 bar,
Temperaturbereich: -15...+80°C,
Stahl-Gehduse, Flanschen nach DIN
2501, Teil 1, passend zu Vorschweil3-
flanschen nach DIN 2633, PN 16.

Zum Schutz der Regelstrecke gegen
Verspannungen.




Magnetventil

Typenreihe MV..., DMV...
Sicherheits-Absperreinrichtung der
Gruppe A nach EN 161
Nennweiten Rp 3/8 bis Rp 2 1/2 bzw.
DN 20 bis DN 200,
max. BetriebsUberdruck
bis 0,2 bar oder bis 0,5 bar.
Druckstufe PN 1
Umgebungstemperatur:
SiluminguB-Gehause,
Innenteile buntmetallfrei,
Ventilsitz-Abdichtung auf NBR-Basis,
Schmutzfanger: Sieb eingebaut.
Stromlos geschlossen.
Schnell 6ffnend, schnell schlieBend.
SchlieBzeit <1 s, Offnungszeit <1 s.
Hauptmenge manuell einstellbar.
Gleichspannungsmagnet, Gleichrichter

-15... +60°C

Ventil-Dichtheitskontrollgerate

Compact-Ventildichtheitskontrolle
Typenreihe VDK 200 A
Max. zul. Betriebsdruck: 0,36 bar

Umgebungstemperatur:  -10... +60°C
VDK ist ein Kompaktgerat.

Pumpe, Druckwéachter und Magnetventil
sind im SiluminguB-Gehauseunterteil,
die Steuerung im Kunststoff-Oberteil
ein-gebaut.

Spannung: 220V~(AC) -15% bis
240V~(AC) +6%
Frequenz: 50 Hz Schutzart; ARP.40

Dichtheitskontroll-System DK 2

Max. zul. Betrielasdruck: unabhéngig
Umgebungstemperatur:( =10... +60°C

Dichtheitskontrollgerate DK 2F prifen
in“Verbindung mit einem oder zwei
Gasdruckwéachtern und Hilfsven-tilen
die Dichtheit von zwei hintereinander
geschalteten Gasmagnetventilen. Den
DK 2-Programmablauf steuert ein Syn-
chron-Getriebemotor mit Schaltnocken
Uber Mikroschalter.

Spannung: 220V~(AC) -15% bis
240V~(AC) +6%
Frequenz: 50 Hz Schutzart: IP 40

Das gaseingangsseitige Ventil wird durch
Entleeren des Priifabschnitts und Uber-
wachen des Druckanstieges geprtift,
das brennerseitige Ventil durch Fullen
des Priifabschnitts und Uberwachen
des Druckabfalls.

Steigt der Druck wahrend der 1. Prif-
phase unzulassig hoch an oder fallt
der Druck wahrend der 2. Prifphase
UbermaBig ab, verriegelt sich das DK2

und Beschaltung im Klemmenkasten.
MeB-/Zindgasanschllsse beidseitig
G 1/4DINISO 228im Eingangsdruckbe-
reich, zusatzlich vorne G 3/4 ab DN 40
(Flanschausfiihrung).
Spannung: ~(AC) 220V (+10% -15%);
50-60 Hz
- andere Spannungen auf Anfrage.
Rohrgewinde nach ISO 7/1
Flansche: AnschluBflansche nach DIN
2501, Teil 1 passend zu VorschweiBflan-
schen nach DIN 2633 (PN 16).
Endkontakt anbaubar zur Uberpriifung
der Geschlossenstellung des Ventils.
Ausfuhrliche Informationen Uber Mag-
netventil-Ausfuhrungen, z. B. langsam
offnend, zweistufig, Schutzarten usw. s.
DUNGS-Magnetventil-Datenblatter.

Max. Prifvolumen: ca. 10 | bzw.
20 | (bei 0,36 bar), Prufzeit: 30 s,
Leckgasmenge <30 I/h (Grenzrate)

Einbaulage: senkrecht, waagerecht
RohranschluB ein- und ausgangsseitig
Rohr-@ 12 mm mit Kegelringverschraus
bung,

Ausflhrliche alnformationen’ tGber die
VDK-Compact-Ventildichtheitskontrolle
s. DUNGS-Datenblatter.

Arbeitsbereich s.Tabelle Prifvolumen.

DK 2

in Stérstellung und verhindert den Bren-
neranlauf bzw. die Gasfreigabe.

Ausfuhrliche Informationen Uber die DK-

Ventil-Dichtheitskontrolleinrichtungen s.
DUNGS-Datenblatt.
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VDK 200 A

Prinzipschema DK 2

DK 2A
DK 2F [

Vi V2

Prufabschnitt

Legende

V1 Sicherheits-Magnetventil
V2  Brenner-Magnetventil

V3  Prufgas-Magnetventil

V4 Entldftungs-Magnetventil
LGV Leckgas-Magnetventil

P 1/2 Kontroll-Druckwéchter



Daten zur Regelstrecken-Bestimmung

Zur Bestimmung einer Gas-Regel- 1. Gasdaten zur Regelstrecke 2. Feuerungsanlage

strecke mussen die nebenstehen-den

Gasdaten bekannt sein. Gasart: Erdgas / Stadtgas /FlUBiggas ~ Warmeleistung max.:.................. kW
Dichteverhaltnis (zu Luft =1): dv...... Gas-Durchsatz max.:............... ms /h

Die Angaben zur Feuerungsanlage Heizwert Hu/msn: .................. MJ/KW aufgeteilt in einzelne

helfen, die Auslegung speziell auf Eingangsdruck Pei ...................... bar Warmeleistungen von: ................ kW

die Anlagenbedingungen abzu- Ausgangsdruck Pai ................. mbar Gas-Durchsatz max.:............... msn/h

stimmen. SAV-Auslose-Druck: ................ mbar Gas-Durchsatz min.:................ m? /h
DurchfluBmenge max.:............. m® /h Brenner-Eingangsdruck: .......... mbar
DurchfluBmenge min.:.............. m® /h (zur Uberwindung aller brenner- und

rauchgasseitigen Widerstande)

Uberschligige Durchsatz-Umrechnung abhingig vom Dichteverhiltnis

Erdgas

L
| 010 203040 5060 708090100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 |
dv 0,65 1 1 1 1. 1.1 1111 1T 1 T T T T T T T T T T T T T T T T T 1 T.T T T T .11
Luft [ R N N T N N N N N R N O TR TR NN N O B
[0 10 20 30 40 50 60 70 80 90100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 <800
dv 1,00 1 1 1 1 1 1 1.1 1T T T T 1T 1T T T T T T T T T T T T T T T .Fd
Stadtgas Ll L L L el
[0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 4400 420 440)
dv 0,47 S s s s s s I O Y O Y B P Dt B B
R Lo ey
FluBiggas [0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 120 140 160 180 200 220 |
dv 1,70 T 1 T T T T T T T 1T T T T T T T -laJg- L T T 1

Berechnung der Armaturen-Nennweiten (Beispiel: Ermittlung aller Druckverluste)

2PF = Druckverluste der
Druckverluste bei ......................... m3/h mbar Feuerungsanlage
" . N PG = Summe der Druckverluste
AP | Feuerraum / rauchgasseitige Widerstande SPG7 - Gesamt-Druckverlust
AP . | Verbrennungskopf / brennerseitige Widerstande mit Zuschlag
AP Rohrleitungen, Bdgen usw. vor Brenner-Armaturen alternativ mbar
Pos. | Armaturen Typ DN >PF Typ DN SPF
1 Regelklappe
2 Brenner-Magnetventil
3 Sicherheits-Magnetventil
4 Gasdruck-Regler
5 Filter
6 Kugelhahn
7 Sicherheits-Absperrventil
Gesamt-Druckverlust berechnet PG alternativ PG
10%- Sicherheits-Zuschlag x 1,10 >PGZ PG
Bestimmung der Regelklappen- und Magnetventil-Nennweiten Regelklappen-DurchfluB-Kennlinie
Nach Bestimmung der anlagenseitigen Widerst&nde wird eine Nennweite in 100
Abhangigkeit von der Stromungsgeschwindigkeit gewahlt. Die Regelklappe ///
und Magnetventile sind so zu dimensionieren, daB die Summe aller Druck- 90 7]
verluste unter dem Ausgangsdruck P, des Gasdruck-Reglers liegt. 80
/
Ablesebeispiel fur Regelklappen-Dimensionierung: 70 /’
/
geforderter DurchfluB = 300 m® /h Erdgas €0 /
® 50
DN 65: niedriger Druckverlust von 2,3 mbar, jedoch schlechte Regelung, da
DurchfluBanderung nur bis zu einem Offnungswinkel von ca. 50°. &
()
2 30
DN 50: Druckverlust 6,5 mbar, gute Regelung (DurchfluBanderung) bis zu E 1/
einem Offnungswinkel von ca. 72°. g 20 //
£ g
< A
DN 40: hoher Druckverlust von 20 mbar, jedoch gute Regelung (ber den < 10 d
gesamten Verstellbereich von 0-90°. a

0
0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90°
e

Ist eine Leitung DN 65 vorhanden und ist ein hdherer Druckverlust méglich, so Offnungswinkel °

kann die Klappe DN 40 mit einer Reduzierung DN 40 eingebaut werden.
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Nennweiten-Bestimmung der Regelstrecken-Armaturen in Abhédngigkeit von DurchfluBmenge und Druckdifferenz

Bestimmung der Rohrleitungs-
nennweiten

Wird in den AnschluBrohrleitungen
ein fUr die Gasfortleitung Ublicher Ge-
schwindigkeits-Grenzwert von 30 m/s
nicht Uberschritten, sind die Stromungs-
gerausche in einer Gas-Druckregelan-
lage normalerweise untergeordnet. FUr
Industrieanlagen kann der Grenzwert
bis 50 m/s betragen.

Treten jedoch in der Anlage oder auch
in partiellen Anlagenbereichen (z. B. in
den Sicherheitsarmaturen) hdhere Ge-
schwindigkeiten auf, so ist der Einflu
des Strobmungsgerausches auf das
Gesamtgerausch zu beachten.

Ursache von Strdmungsgerauschen
sind Unstetigkeiten im Strémungsver-
lauf. Alle Umlenkungen, Querschnittsan-
derungenoder Einbauten, aberauch das
Stromungsverhalten im Grenzschicht-
bereich fuhren zu &rtlichen Verande-
rungen der Stromungsgeschwindigkeit
und damit zu Instabilitéten, die Anlal3 zur
Gerauschabstrahlung geben.

Beispiel fUr die Bestimmung einer Rohr-
leitungs-Nennweite:

Diagramm zur GroBenbestimmung der Rohrleitungs-Nennweite

<
< 10000 = —
() ! P2
£ 5000
'b‘f N
A
2000 & ) £
- Q b £
1l 1000 ot o
£ N “@5
5 Py
500 -
=) e 300
®.5 300 fffq e %
5e 1 / of 200 Z
Vv
En 100 5 o &\ °
sl = o150 9
3T 50 g / RN 125 ‘g
2 / (]
Y= ) o / ‘{" 100 ;
Lo SV N £
22 s 9 80 €
3 o AV S XN 65 9
aw I N >
10 R v& 50 &
/ 2 &
/l 00 40 c
& 82 3
/ R 25 '©
P4 & =
v » 5
‘ 15 &

DurchfluBmenge q, ..
Gasdruck-Eingang p,
Gasdruck-Ausgang p,

500 m%/h ermittelt;
3bar erforderliche DN fur Eingang 40 mm
0,5 bar erforderliche DN fur Ausgang 65 mm

Stromungsgeschwindigkeit 30 m/s

GréBenbestimmung der Regelklappen-Nennweite, Volumenstrom V in m? /h

Die Regelklappe ist so zu

dimensionieren, daB sich 100 = - —
DurchfluBanderungen sbei A /" ] // ,,‘,‘w;‘t
einem moglichst groBen 50 A 2y // 5 _i;z
~ ; b . Y. L |
Offnungswinkel €rgibt. ST . Q
S. BeigpielSeite 12 20 g “"4.
Bestimmung der Regelklap- AN // /
pen-Nennweite und Durch- 10 A AN WAL Y &
fluB-Kennlinie. : I/ "~~.,. £
£ 5 Y/ IS A A b | TN
o | b 29 / /
€ / /."-,/..
9 / / / /.."
(A
E I/ VA l/ y A
e II 7 II II
9 /
£ o5 7 y ARV S 4
2 o4 ,/ [ 1/ / /
S 03 LAVARVAR 4174
a @ / / ALY
10 50 100 200 500 1000 2000 5000 10000
oH 1ttt - i
10 50 100 200 500 1000 2000 5000 10000
B—H ——t+H ——+——++H —— 1+
50 100 200 500 1000 2000 5000 10000
1 Erdgas d,=0,65 @—++ - ————+H ————HH—
2 Stadtgas  d,=0,45 50 100 200 500 1000 2000 5000 10000
3 FIuBlggaS dv: 1,56 DurchquBmenge = m3n/h
4 Luft d,=1,00
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Nennweiten-Bestimmung der Regelstrecken-Armaturen in Abhdngigkeit von DurchfluBmenge und Druckdifferenz

DurchfluBmenge und Druckdifferenz von Magnetventilen

Bei der Ermittlung der 200 7TT7 7
Druckdifferenz von Ma- A 150 / 7 /‘ / // iU
gnetventilen ist zu beriick- 100 4 /1 4 A /
sichtigen, daBin der Re-gel- y A N A Y 4 W AN A 4
R . 7/ V4 / /
strecke zwei Magnetventile 50 7/ yA 7/ 11/ y
eingebaut sind, d. h. ein Lo Ay e I
Brenner- und ein Sicher- SASH-8F / /
AR, 4
heits-Magnetventil. 20 NS/ § ‘OQIL.‘O S AL /I AT/
/ / S /%) /8 /| | L
Q > /TN, S
/ /T S 3 Y S/
10 . 7 7 7"0 3 Q I/
/—1/ /A QR
/1 / / A4 4
] 5 I/ I/ I/ I/ y 4 7 / I/
® J -/ y II II
£ / 1/ 1/t /
/1 7 A1/ / 71 14 /
2 / 1/ VI / a4 /
[/ / yAWAVA /
s 4 / / ,/ / / / /
[ y 4 7 y 4 7 71—/
{T) A I/ II II I/ II /
Y
‘.: 0,5 I/ I/ I( Il I/ / Il,
E 0.4 ra 7 . y i II II -
9 3 y (D A A 4 /717
3 ) 7/ / /1 1/ / 1/
a @ yARVANWAY, / 4
@ 2 | | I5\ Ll :IO | \20 | | I5p\ | \I100 \QOOI | I5QC)\ L \1IOOC\) 2IO(:)0 4000
@ é | ‘ 5‘\ ‘ ‘\ ‘ ‘;II()\ | : | ?b ‘ | ‘ 5IO\ ‘ ‘\ ‘ 116(\) =l I2I(:l)o | | ‘ 5(5(\)‘ '\ ‘1IIOIO\O\ ‘\ ?P‘Od | A‘OIO‘OHI
1 Erdgas d\/ = 0’65 @ | 2‘ | ‘ | : \5I\‘\ ‘\ I‘ ‘1IO | Qb | ‘ | ‘I 5IIO\‘\ ‘I : !1(50\ V260! ‘\ : 5\&)9‘\ ‘\ ‘I1‘OI(\)O | IQO\IOO: IA\“(I;OO
2 Stadtgas d,=0,45 2 5 10 20 50 100, ©200 500 1000 2000 4000
3 FliBiggas d = 1,56 DurchfluBmenge = mS3p/h
4 Luft d,=1,00

DurchfluBmenge und Druckdifferenz von Kugelhahn und Gasfilter-Typen GF

S‘agﬁldteﬁ umnd Kugf"hihnrf'n? o d'rr:lecsé%n'renrgn; Nennweiten-Bestimmung von
“:gt er max. Druckveriust noch unte a Gasfilter GF und Kugelhahn
, . . ol . e . £ 4000
Die zulassige Anstromgeschwirdigkeit wird bis zu & 2000
diesem Wert nicht Uberschritten und die geforderte £
Staubabscheidung, errelcHt. 2000 i
1500 i 5
Bei niedrigen¢Eingangsdricken (unter 200 mbar) = 1000 A \
sollte der max. Druckverlust nicht Uber 10 mbar no 800
liegen. g 500 e
2 400 ,0\\9
Filter und Kugelhahn sind in der Nennweite so aus- 2’3_ 300 i
zuwdhlen, daB der Druckverlust méglichst niedrig S 200 0”" 2
bleibt. Der Auswahl der Druckregelgeréte steht dann S350 M
ein groBeres Druckgefalle zur Verflgung. % § 100 . P e &
53 :
S
Qu
50
o 1 2 345 10 15 20 30 50
»\006\ T T T T T TTTTT T T T UL
o 1 2 3 45 10 15 20 30 50
@00«\ TTT T T T T TTTTT T T T (L
o 1 2 345 10 15 20 30 50
6()0«\ T TTT T T T T T TTTT T T T L
« 1 2 3 45 10 15 20 30 50
)\0\0 AL L T T T TTTI T T T
% 05 1 2 3 45 10 15 20 30
oS T T TTTT L T T TTTT T T
» 05 1 2 3 45 10 15 20
0\0
% Druckdifferenz mbar bei Eingangsdruck pe =
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Nennweiten-Bestimmung der Regelstrecken-Armaturen in Abhédngigkeit von DurchfluBmenge und Druckdifferenz

Hochdruckfilter - DurchfluBmenge, Druckdifferenz und Stromungsgeschwindigkeit

DurchfluBmenge
Betriebszustand m3/h

]
} Erdgas dy= 0,65 (Luft =1) Ablesebeispiel zur Filter-Bestimmung:
£ 200 100 50 20 10 5 2 1 3
2000 fOH—+ 3 S R geforderte DurchfluBmenge: 800 m¥h
[\ 1
105)0 N i Betriebstiberdruck: 3 bar
00 = Qi
500 PSRN %“O DN 65: Druckverlust ca. 11 mbar
= 0 SRS T % Filter-Anstromgeschwindigkeit ca. 1,53 m/s
© AN XN QO
£ N R 4 Rohr-Strémungsgeschwindigkeit ca. 19,3 m/s
% SRR
~ o 100 —- i,_\:f ERyE 6*_ ——— . DNB8O: Druckverlust ca. 5,5 mbar
gﬂ'—' 0 BTN Filter-Anstrémgeschwindigkeit ca. 1,05 m/s
¢zD 3 80 = 1 \\‘\‘sg‘ N \‘\ = Rohr-Strémungsgeschwindigkeit ca. 13,2 m/s
- NTN ‘-? \\‘\
A PERNNIN
o9 1 \\\\G) N \\\\\ DurchfluBmenge im Betriebszustand 272 m®h
20 1 RSN
€8 HIAVIZEINNNN
g1 o : GRS
S35 s LR NN
£g © SSSNS
iR i A SRNANNNY
5° : AR NN
ow | | NN
0 I
1 i I 1 1_ . RuN ___________________20 2
v [TV N ¢ ¢
o <) UMY \ AR R g
£ N\ AR A o) 15 B
= 2 AL Y X_ U I N R R * \T&y_ -.‘% —_ o
1 ol\v\o [ N N >3 125 £
_g g 0 \S«Z ~ «O/ C<:\' \&‘ \¢\\\‘\q \ \\ pre) ’ 'E
£2 o [A\PPBRREE\ A [t SRR S R
|7} ' Q \ .
g § 8 A \ \\\\ . \ \\ | \ﬁiif\i&i\ % | 75 §
I NY \Q NN X e \\\x\\x“ .
= 0 N \ o
TS o | \\L&\\\\& R % 25 B
2200 100 50 20 10 #5 2 A 3 30 20 10 54 3 2 1 0,5 _‘g‘
0 0 O 0 0&% 0 .0
DurchfluBmenge Druckverlust mbar e«
Betriebszustand m3/h Erdgas dy= 0,65
Erdgas dy=0,65 (Luft'=1) (Luft =1)
Leistungskennlinien Sicherheits-Absperrventil S 100 Sicherheits-Abblaseventil SL 10
£ 6000 T T T 12 E 100 T T
& 5000 — 19 = —
. . [ AN, = | L~
£ 4000 s 1 00 /166,“”\ - E;-! o 7SL 1\07“¢,¢6 A
“ "~
W Nt % é;’l 2 w022
2000 o /4< 4\‘7]5 p= g,g 30 o0 '\
-~ LAaed o | 95 20 | )
1500 PEE 0 00 £y | A
A p ‘ “‘/4/ Qs 15 “9/
= > I \00 33
= 1000 — o ~20 Eo 10—
n 20 NZ = S
& P Erac) Ml PEED = 5°
3 500 ~ Y - Zas Quw 5
S0 e Y5 5 10 20 30 50 100
o 400 > L) 25
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Nennweiten-Bestimmung der Regelstrecken-Armaturen in Abhédngigkeit von DurchfluBmenge und Druckdifferenz.

Leistungskennlinien Druckregelgerat R 101
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Leistungskennlinie Gas-Druckregelgerat mit eingebautem Sicherheits-Absperrventil RS 250
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Beispiel fur die Regler-Auswahl: Anlagen-Parameter: Auswahl:
. DurchfluBmenge 1000 m3 /h  Druckregelgerat R 101
Anmerkung: . n ;
Dic Druckdifferenz des Realers muB Eingangsdruck 1,5 bar Nennweite DN 65
. . gers 1 Ausgangsdruck 0,3 bar Feder F 8/Membr. 160 ...400 mbar
kleiner sein als der max. mogliche .
Druckdifferenz 700 mbar
Druckverlust. P, - P, 1,2 bar
Druckregelgerat mit SAV R 250
Nennweite DN 80
Feder 12 ...500 mbar
Druckdifferenz 850 mbar
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Nennweiten-Bestimmung der Regelstrecken-Armaturen in Abhédngigkeit von DurchfluBmenge und Druckdifferenz.

Leistungskennlinie Gas-Druckregelgerit mit eingebautem Sicherheits-Absperrventil RS 251
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Druckdifferenz mbar I »-‘W
L0
Beispiel fur die Regler-Auswahl: Anlagen-Parameter: Auswahi:
) DurchfluBmenge 620 m27h Druckregelgerat mit SAV RS 251
Anmerkung: . it .
Die Druckdifferenz des Realers muB Eingangsdruck 0,5 bar Nennweite DN 50
. . gers I Ausgangsdruck 0,2 bar Feder 09 190-250 mbar
kleiner sein als der max. mogliche
Druckverlust. P, - P, 300 mbar Druckdifferenz 250 mbar

o ,"I['-["-"l_"lﬂl'l!-'l "
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Einbau und Montage

FUr den Einbau und die Inbetriebnahme
der Regelstrecke sind die einschlégigen
Richtlinien und Vorschriften des DVGW
und DIN zu beachten.

Arbeiten an den Gas-Regel- und
Sicher-heitseinrichtungen diirfen
nur von sach-kundigem Fachper-
sonal ausgefiihrt werden.

Die Regelstrecke sollte unmittelbar vor
der Gasverbrauchseinrichtunginstalliert
sein.

Die Regelstreckeist so einzubauen, daf
die Richtungspfeile an Filter, Sicherheits-
Absperrventil, Druckregelgerat und
Magnetventilen in die FluBrichtung des
Gasstroms weisen.

Ublicherweise ist der Gasdurchgang
waagerecht. Die Installation der Regel-
strecke ist auf Grund der Federbelas-
tungen lageun-abhéngig. Die Geréte
arbeiten deshalb in jeder Lage.

Der Ausgangsdruck ist ggf. nachzu-
stellen.

Die Impulsleitungen fur SAV und Druck-
regelgerat sind an die Stelle gefuhrt,
an der ein beruhigter Ausgangsdruck
Uberwacht werden kann (ca. 10 x DN).
Ausfihrung mit Stahlrohr @ 12 mm und
Schneidringverbindungen.

Beider Montage istbesonders daraufzu
achten, daf3 die Impulsleitungen nicht
beschadigt werden.

Die Abblaseleitungen sind an denEnt-
lGftungs-Anschlissen anzuschlieBen
und ins Freie zu verlegens

Dichtringe mussen, eingelegt sein.

AnschluBleitungen und die Gerate
mussen frei von Schmutz sein, um Be-
schédigungen und Funktionsstérungen
zu vermeiden.

Dichtheitskontrolle

Die fertig montierte Gas-Regelstrecke
ist am Aufstellungsort einer Dichtheits-
prifung mit Luft oder inertem Gas mit
dem 1,1-fachen des hdchstzuldssigen
Betriebsdruckes zu unterziehen.

Das PrUfgerat wird am Gasfilter oder
SAV angeschlossen. Der Absperrhahn
vor dem Gasfilter wird geschlossen, das
SAV muB gedffnet sein, ebenso der
Druck-Ausgleichshahn am SAV.

Vor Inbetriebnahme ist die Funktion des
Druckregelgerates zu prifen. Hierzu
gehdrt auch die SchlieBstellung

Inbetriebnahme

Den Kugelhahn vor der Regelstrecke
langsam 6ffnen. Ebenso den brenner-
seitigen Kugelhahn (wenn vorhanden).

Ausgangsdruck am Manometer beo-
bachten und, falls erforderlich, an der
Belastungsfeder nachstellen. Hierbeiist
zu beachten, daf kein Null-Verbrauch
vorhanden sein darf, weil sonst der
SchlieBdruck mitgemessen wird.

Der Ausgangsdruckim Druckregelgerat,
sowie der Abschaltdruckim SAV und der
Abblasedruck im SBV sind werkseitig
auf die It. Anlagen-Datenblatt vorge-
gebenen Werte eingestellt.

Ausgangsdruck-Einstellung

Der Ausgangsdruck P, muB groBer
sein als die Summe der Widerstande
aller nachgeschalteten Armaturen und
Gasverbrauchseinrichtungen.

Ist Korrektur des Ausgangsdruckes er-
forderlich, so kann dies durch Verstellen
der Druckregelgerate-Einstellschrau-be
vorgenommen werden.

Hierzu muB3 die VerschluBkappe geoff-
net werden. Danach kann man,durch
Drehen der Einstellschraube'den Druck:
auf den gewunschten Wert verandern.
Der Druck erhdhtssich»durchiDrehung
im Uhrzeigersinn.

Der Ausgangsdruck. P, kann nur
dann (eingestellt“werden, wenn
tatsachlich Gas flieBt.

Dies kann wahrend des Betriebes erfol-
gen,da-alle gasfUhrenden Rdume des
Reglers verschlossen sind.

Sollte eine Funktionsstdrung am Druck-
regler ein SchlieBen des SAV’s zur Folge
haben, so kann nach Beseitigung der
Ursache das SAV von Hand wieder
geodffnet werden.
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SBV-Einstellung

Die Einstellung des Sicherheits-Ab-bla-
seventils muB vor der SAV-Einstellung
vorgenommen werden.

Nach erfolgter Brennereinstellung wird
eine Regelabschaltung durchgeflihrt.
Durch Linksdrehen der SBV-Einstell-
schraube den Druck ermitteln, beidem
das SBV abblast (durch Geréusch fest-
stellbar). Gleichzeitig das Ausgangs-
Manometer beobachten.

Abblasedruck durch”Rechtsdrehen
der Einstellschraube wieder hdher ein-
stellen. Brenner-Nennlastabschaltung
durchfidhren, umeine hdhere Druckspit-
zezuerreichen. Durch Linksdrehen der
Einstellschraube den Abblasedruck um
ca. 20 mbar Uber den bereits ermittelten
Druck einstellen.

Der Abblasedruck P (~1,1..1,3-P )
muB niedriger sein als der max.
zul. Betriebsdruck der Magnet-
ventile.

P = <P, Magnetventile.

Der Absperrhahn vor dem SBV
muB immer offen sein, da er
lediglich zur Uberpriifung der
SAV-Funktion dient.

SAV-Entriegelung

Am Regelgerategehause ist ein Kugel-
hahn angebracht, mit dem der Druck vor
und hinter dem Ventilsitz ausgeglichen
wird.

Nach Offnen des Druckausgleichshah-
nes kann das SAV leicht von Hand
am Ruckstellknopf wieder entriegelt
werden.

Um den SAV-Ventilteller zu 6ffnen, wird
zuerst die VerschluBkappe entfernt und
danndie Ventilstange herausgezogen, bis
die Kugelsperre wieder eingerastet ist.
Nach Abnehmen der VerschluBkappe
kann eine ungefahrliche Leckgasmenge
an der Ventilstange austreten.

Ist das SAV entriegelt, wird die Ver-
schluBkappe mit Dichtung wieder auf-
geschraubt.



SAV-Entriegelung

Das Sicherheitsabsperrventil ist wieder
betriebsbereit. VerschluBkappe auf
Dichtheit prufen (durch Abseifen mit
Nekal oder Seifenldsung).

SAV-Funktionskontrolle und SAV-
Einstellung

Kontrolle durch Abschalten des Brenners:

Einstellen der Uberdruck-Abschaltung:
P=~1,4..1,6- P,

Das SAV lost aus:

Abschaltdruck durch Rechtsdrehen der
SAV-Einstellschraube erhéhen, bis e
Regelabschaltung das SAV nicht mehr
auslost.

Das SAV lost nicht aus:
Abschaltdruck, durch Linksdrehen der
Einstellschraube redazieren, bis bei
Regelabschaltung das SAV ausldst.
NachErmitteln des Abschaltdruckes die
Einstellschraube 1/2 bis 1 Umdrehung
nach rechts drehen.

Durch weitere Regelabschaltung kontrol-
lieren, ob SAV in Offenstellung bleibt.

Das SAV kann nicht entriegelt werden:
Tritt dann ein, wenn der Abblasedruck
des SBV hoher eingestellt ist als der
Abschaltdruck des SAV.

Das SAV rastet nicht ein:
Zu hoher Druck in SAV-Impulsleitung
muB abgebaut werden.

Einstellen der Abschaltung bei
Druckmangel: P_, = ~0,5..0,6 - P,

Erhohen des Abschaltdruckes bei
Druckmangel durch Rechtsdrehen der
Einstellschraube fur Druckmangel.
Verringern erfolgt durch Linksdrehen.

Stoérungsursachen

Vibrationen

Werden oft dem Regler angelastet, ob-
wohl diese meist in der Gaszuflhrung
zum Brenner entstehen. Es ist erst zu
prufen, ob Regelstrecke und Rohrlei-
tung Uberall gut abgestltzt sind und
keine Armaturen enthalt, die Vibration
verursachen (halbgedffnete Ventile, aus-
geschlagene Membran- bzw. Ventilfuh
rungen usw.).

Schwingungen (Pulsieren)

Dadas Druckregelgerat eine gro3e DUse
mit sehr hoher DurchfluBleistungim Ver-
gleich zur AnschluBnennweite besitzt,
kann bei sehr kleinen Durchflissen der
Ventilteller nur knapp von der DUse ab-
heben. Der Regler kann dabei unstabil
werden.

Pulsiert der Regler auch bei norma-
len DurchfluBmengen, so kann durch
Dros-selung der Impulsleitung Abhilfe
ge-schaffen werden.

Eine Verringerung des Querschnittes
der Impulsleitung bewirkt meist «€ine
Dampfung und damit ein langsameres
Ansprechen des Druckregelgerates.

Verringerung des "Atmungsqguerschnit-
tes stellt haufigeinPulsierendes Druck-
regelgerates ab.

Der Einsatz’einer anderen Feder bringt
oft das.gewlinschte Ergebnis, sofern es
die/Betriebsverhaltnisse gestatten.

Unterschreiten die Minimal-Durchflu3-
mengen 10% der fur die jeweiligen
Be-triebsdriicke angegebenen Maxi-
malmenge, ist der werksseitige Einbau
eines steileren Regelkegels mdglich.

Kein NullabschluB:

Verursacht durch

beschadigten Ventilsitz,

undichte Dusenbefestigung,
beschédigte Duse oder
Verschmutzung.

Der Ventilteller ist nach Entfernen der
Inspektionsplatte leicht zuganglich.

Bei einer SAV-Stérung kann die kom-
plette SAV-Mechanik ausgebaut wer-
den. Das Gehause bleibt in der Rohrlei-
tung, wodurch sich der Serviceaufwand
in Grenzen halt.
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Wartung

Die Regelstrecke mit Druckregelgerat
und Sicherheitseinrichtungen ist prak-
tisch wartungstfrei.

Je nach Verschmutzungsgrad, Feuch-
tigkeit und chemischer Zusammenset-
zung des Gases, kann eine Reinigung
notwendig werden.

Der Gasfilter vor der Reglergruppe ist
in regelmaBigen Intervallen zu reinigen
bzw. der Verschmutzungsgrad durch
Differenz-Druckmessung anzuzeigen.



Technische Daten, Abmessungen, Bestell-Angaben

Hochdruck - Filter

Gehause aus: GG

HD - Filter

j— O
A L | J
b LJL l
R 101

AnschluB Typ P...|l L H H, H C | 9D | Gewicht
bar kg

DN 25| 254016 145 115| 58 | 58 | 100/115 4,3

DN 40| 404 016 195 150| 75 | 75 | 130/150 7,7

DN 50| 506 016 210| 203| 90 | 113] 170/165 12,4

DN 80| 806016 | 16,0 [268 |323 | 135 |188 | 290| 200 27,3

DN 100 |1006 016 318 392 |167 |225 | 350| 220 41,0

DN 125 |1256 016 360 |457 [188 269 | 410| 250 55,0

DN 150 |1506 016 400 | 542 |225 |317 | 500 285 77,0

R 101 - Gas-Druckregelgerite Gehause aus: Silumin-GuB

AnschluB P, max. P, max. A B D L | Gewicht| Bestell-
bar | mbar kg Angaben

DN 25 75 | 350 | 320 | 160 100 P, P,

DN 40 75 | 350 320| 160 11,0

DN 50 4,0 750 | 115 | 395 265,250 140 Q

DN 65 105 | 375 37671 220 20,0

DN 100 200 | 600 375 | «(850 35,0

DN 50-K| 4,0 750 | 100 | 345 »'8207| 180 12,0

S 100 - Sicherheits-Absperrventile Geh&use aus: Silumin-GuB

AnschluBP_max.P_max; A B| C D L |Gewicht| Bestell-
bar bar kg |Angaben

DN 25 70 | 250|215 | 160/320 |160| 3,5 Auslose-

DN« 40 100 | 350 | 230 | 160/320 |160| 5,0 druck

DN 50 115 | 360 | 340 | 265/375 |250| 8,5 P,

DN 65 110 | 375|330 | 265/375 |220| 7,0

DN 80 4,0 | 0,3 |140|385|350  265/375 |280|13,0 P=

DN 100 150 | 395 | 360 | 265/375 |300|15,0 ~1,4..1,6P,

DN 150 195 | 590 | 410 | 265/375 {380|32,0

DN 200 240 | 635| 460 | 265/375 |420|49,0 Q

DN 50-K| 4,0 | 0,3 |100|345|230 |160/320 |180| 5,5
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Technische Daten, Abmessungen, Bestell-Angaben

RS 250 - Gas-Druckregelgerite mit eingebautem Sicherheits-Absperrventil

AnschluB P, max, P, max, A B D d L |Gewicht Bestell-
bar bar kg ** | Angaben

DN 25 325 |275 [160/230 | 162 |230 |10 P, P,

DN 50 345 280 |160/230 |162 |230 |14/24* P

DN 80 6,0 1,2 400 |300 |205/375 |162 |310 |26/40* s

DN 100 415 |320 |205/375 | 162 |350 |32/48* | Q

DN 150 740 | 425 |265/485 (185 480 110*

DN 200 4,0 810 450 |265/485 185 |600 |75

**Gehause aus: Silumin-GuB / GGG 40

RS 251 - Gas-Druckregelgerite mit eingebautem Sicherheits-Absperrventil

AnschluB |P_max. P, max, A B D d L |Gewicht/Bestell-
bar |mbar kg |Angaben
DN 50 4,0 750 | 440 | 260| 265 | 162 | 310 18 |s.
DN 80 680 | 320 375 | 162 | 410 28 | RS 250
FRSBYV - Sicherheits-Abblaseventile Gehause aus: Silumin-GuB
AnschluB P, max.|P, max, A B D L Gewicht_. | Bestell-
bar | bar kg Angaben
Rp11/2 | 10,0 | 1,0 | 215 | 55 |145 | 140 3,5 ¢Qffntings-
Rp 2 225 | 60 | 145 160 4,007 | Druck P_
P=
~1,1.1,3P,

Alle MaBe beziehen sich auf Standard-Ausfiéhrungen.
P_ max.-Angaben gemaB DIN-DVGW:Priifung.
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Regelklappe

Regelklappe mit Motorantrieb

115*‘ ~— 150 —=

«— C —=130={=-130

Kompensator

1
!

Zwischenring

Technische Daten, Abmessungen, Bestell-Angaben

Regelklappen UR-6-G

Gehause aus: GG

AnschiuB P __ | B D Cc H F G Gewicht kg
bar ohne Motor mit
DN 25 25 60 | 73 130 |100 |105 2,20 | 4,80
DN 40 25 75 | 81 138 | 100 105 2,50 | 5,10
DN 50 25 85 | 84 141 100 [105 2,70 | 5,30
DN 65 | 6,0 25 |105 | 93 153 | 115 120 3,00 | 5,60
DN 80 30 |120 [103 163 | 115 120 4,00 | 6,60
DN 100 30 |140 |113 173 | 115 [120 4,50 | 7,10
DN 125 35 |170 [185 200 | 115 |150 580 | 8,40
DN 150 40 195 145 (212 | 115 [150 6,50 | 9,90
DN 200 40 255 174 239 | 115 |150 11,00 | 14,40
Kompensatoren St FB Zwischenringe
Anschlug | P L | Gewicht |Bestell-Nr. | |OA 0 B | Gewicht | Bestell-Nr.
bar kg kg
DN 40 75 4,00 | 217 221 45 93, 0,66 |196 300
DN 50 95 4,80 | 217 222 57,7105 |,©,80 [196 310
DN 65 110 5,80 | 217 223 76 | 1287 0,98 |196 320
DN 80 |10,0 |125 7,50 |217.224 89 140 | 1,20 |196 330
DN 100 150 8,70 41170970 108 | 160 | 1,46 |196 340
DN 125 175 | 11,007 217 225 133 | 192 | 1,74 196 350
DN 150 2000, %13,50 1217226 159 218 | 2,05 196360
DN 200 240 | 18,00/ 217 227 216 | 273 | 2,40 |196 370

VorschweiBflanschen PN 16 Reduzierungen Beruhigungsstrecken

DN/DN;,@D | @k | h, | d, |[DN, | L |AnschluB Rp L
40 | 150 | 110| 42 | 18 || 50 | 167 |[DN 40 'mitAb- | 620
50 | 165 |125 |45 |18 65 |184 ||DN 50 |gangen 620
65 185 [145 |45 |18 || 80 189 |IDN 65 Rp 1/4 620
80 200 (160 |50 |18 |[100 206 |IDN 80 Rp1/2 670
100 [220 (180 |52 |18 |[|125 |238 ||DN 100 Rp 1 670
125 | 250 (210 |55 |18 ||150 |254 ||DN 125 |weitere | 750
150 [ 285 (240 |55 |23 [|200 |273 ||DN 150 | auf 920
200 |340 |295 |62 |23 DN 200 |Wunsch | 1190

Beruhigungsstrecke
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DUNGS Sicherheitstechnik - Systemlésungen aus einer Hand

Gasregelstrecken

Im Werk Osnabriick projektiert und
fertigt DUNGS komplette Anlagen:
Gasregel- und Sicherheitsstrecken fur
industrielle, warmetechnische Produkti-
onsverfahren, mit Eingangsdriicken bis
4 bar und Nennweiten bis DN 200.

Jede Anlage wird den speziellen Anfor-
derungen des Auftraggebers entspre-
chend ausgelegt und nach den Regeln
des DVGW, der DIN und der TRGI sowie
unter Be-rucksichtigung einschlagiger
Ver-ordnungen der Gasversorgungs-un-
ternehmen oder regionaler Vorschriften,
gebaut.

Neben Armaturen und Komponenten
aus dem DUNGS Herstel-lungspro-
gramm kommen auch Geréte namhafter
Hersteller zum Einsatz.

Fur Projekte im Inland und Ausland
wurden seit 1970 weit Uber 20.000
GasstraBen gefertigt.

Schaltanlagen

DUNGS stellt seit mehr als 40 Jahren
individuelle, hochwertige Schaltschran-
ke fur die Heizungs-LUftungs- und
Verfahrenstechnik her.

Die zu dem Gasregelstrecken-Projekt
passende Schaltanlage wird gerne
auf Anfrage ausgearbeitet und ange-
boten.

Ausfuhrlichere Informationen Uber
DUNGS-Schaltschranke s. Datenblatt.

Beispiel: kundenspezifische Gasregelstrecke fiir eine Braunkohlenstaubfeuerung mit Erdgas-Stiitzfeuerung

Gasvordruck P_: 1,0 bar
Gasausgangsdruck P_: 0,1 bar

Brennerleistung:
Volumenstrom:

12,5 MW
1340 m?® /h

DN
100 80 80 1

DN
100

7> 2 8 1 9 10

DN
125

3 5 7 2 8 9

Zundgasstrecke Rp 1/2

10 12 14

DN
125

9 13

Kugelhahn

Manometer mit Druckknopfhahn
Filter

Sicherheitsabsperrventil (SAV)
Gasdruckregelgerat
Sicherheitsabblaseventil (SBV)

OO~ WN=

7 Min.-Druckwachter

8  Pruforenner

9  Kompensator

10 Magnetventil

10.1 Bypass-Magnetventil

11 Dichtheitskontrollgerat, System DK 2

DUNGS Produktions- und Lieferprogramm

Gas-Feuerungsautomaten
Flammenwachter

Kontroll- und Steuergerite
Ventil-Dichtheitskontrollgerite
Drucksensoren
Stromungssensoren/-wachter
Module

Schaltschranke

Gas-Druckregelgerate
Gas-Magnetventile
Doppelmagnetventile
MultiBloc's

Kugelhdhne

Gas-Filter

Priifbrenner, Ziindbrenner
Zubehor
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11.1 Kontroll-Druckwéchter
11.2 Pruf-Magnetventil

11.3 Leckgas-Magnetventil
12 Gasregelklappe

13 Ruckschlageinrichtung
14 Feuerung

Gasdruckwachter
Luftdruckwachter
Fliehkraftwachter
KlimaSets
Endkontakte

Gas-Regel- und Sicherheitsstrecken



Gas-Regelstrecken mit
Sicherheitseinrichtungen
fiir Eingangsdriicke bis
max. 4 bar

Industrie-Gas-Regel- und Sicherheitsanlagen
Beratung

Projektierung

Herstellung

Vertrieb
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Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten.

Hausadresse

Karl Dungs GmbH & Co. KG
SiemensstraBe 6-10
D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

DUNGS”®

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Werk Osnabriick Systeme
Kiebitzheide 34

D-49084 Osnabriick

Telefon +49 (0)541-50 04 20
Telefax +49 (0)541-50 04 22 4

Briefadresse

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf, Germany
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com





